HS - die kraftsparende Blechschere Anschlagvarianten vereinfachen die Handhabung

Die manuelle Exzentertafelschere kann bis zu 2 mm starke Stahlbleche miihelos
und gratfrei von Hand schneiden. Darliber hinaus bietet sie dem Bediener zahlreiche
Ergdnzungsoptionen.

Die Tafelschere Modell HS ist eine manuelle Exzentertafelschere und wird fiir
nahezu samtliche Schneide-Anforderungen eingesetzt. Gratfreies, verwindungsarmes

und nahezu kraftloses Schneiden sind die Merkmale dieser Tafelschere.

Standardausstattung HS

Verldngerter ausziehbarer Auflagetisch [1]

Winkelanschlag links und rechts mit Skala [2]

Einstiche in 10 mm Abstand parallel zum Untermesser iiber den gesamten Tischverlauf [3]

Niederhalter mit Hartgummileiste zur Schonung polierter Bleche [4]
Manueller Hinteranschlag 500 mm [6]

Ganzstahlmesser 2-schneidig

Sonderausstattung HS

Hinteranschlag - Manueller Hinteranschlag 750 mm
- Manueller Hinteranschlag 750 mm von vorne verstellbar
mit Digitalanzeige
- Mechanische Hochhaltevorrichtung fiir manuellen Hinteranschlag
750 mm ohne Blechrutsche

Messer & Sonstiges = - Messer zum Schneiden von Edelstahl

Manuelle Exzenter-Tafelschere HS Teleskopblechrutsche inkl. Stapelfunktion - Blechrutsche nach vorn Manueller Hinteranschlag mit Skala und Handradverstellung [6] Optional: Mechanische Hochhaltevorrichtung fiir manuellen Optional: Manueller Hinteranschlag 750 mm
i i fiir parallele und konische Schnitte. Die Einstellung wird an den Hinteranschlag 750 mm ohne Blechrutsche. von vorne verstellbar mit Digitalanzeige.
- Teleskopblechrutsche incl. Stapelfunktion Winkelfiihrungen [5] durchgefiihrt.
- Rutschenwagen einfach mit 4 Lenkrollen, 2 feststellbar
(fiir Zuschnitte bis max. 500 mm bis max. 200 kg)
Standard - Modell HS Grundaufbau Die Ausstattungsoptlonen der HS sorgen fiir eine Qm eine einfachere Bedienung zu ermogllc.hen, eignet
komfortablere Bedienung sich der von vorne verstellbare manuelle Hinteran-
Die jahrzehntelang gesammelten Erfahrungen spie- Verwind frei ife SchweiBk i Di freie Gleitbel shrlei Alle b lichen M iebsteile sind schlag mit Digitalanzeige. Mit dieser Option erspart
el e e e Sestaltnt wider erwindungs re'!e, st§| e _c wel on_stru tion. _ _|eser Wfartungs reie eult elag gewa rleistet op- e ew_eg ichen Hauptantriebsteile sind war- Wir liefern Innen Anschlagvarianten, die zu Ihren sich der Bediener den Gang um die Maschine, weil er
g i _.9 ' Kompakte und tbersichtliche Maschinenbauweise. timale Fiihrungs- und Dadmpfungseigenschaften. tungsfrei gelagert. Aufgaben passen. direkt von vorne das AnschlagmaB exakt einstellen
und ermdglichen das Trennen von nahezu samtlichen . . .
metallischen und nicht-metallischen Werkstoffen kann. Auch hier komplettiert die Blechhochhalte-
Aus di Sicht wird ein sehr bewshrtes Prod kt. it = SerienmiBige 2-schneidige Ober- und Unter- = Automatischer Niederhalter mit speziell gespritz- = Der Messerbalken wird mittels eines Teleskopes So hat die Schere beispielsweise optional eine me- vorrichtung in Verbindung mit Blechrutsche oder
U:ierlset?ii;urlwc nx; Igcl)r;ssfruitiz\:wv:s rsteesmer(;u:]‘ der;l messer aus hochwertigem Stahl garantieren Gber tem Neoprenband. Dieser halt das Schnittgut beim Riickzug unterstiitzt, dadurch wird ein fast chanische Hochhaltevorrichtung fiir den manuellen Rutschenwagen das System.
g . Y Jahre gratfreies und sauberes Schneiden. schonend und zuverlassig fest. kraftloses Schneiden ermdglicht. Hinteranschlag im Angebot. Diese Hochhaltevor-
aktuellen Stand der Technik angeboten. . N . v
richtung sorgt dafiir, dass Blechabschnitte prazise
= Obenliegender, reibungsarmer, in Wilzlagern = Winkelanschlag rechts und links mit Skala. = Fiir groBformatige Tafeln bietet der variable aus- zum Anschlag gefiihrt werden kdnnen und nach dem
laufender Antrieb sorgt fiir einen giinstigen ziehbare Auflagetisch ein sicheres Auflegen Schnitt nach vorne '”_'d'e l%lechrutsche o"der auch in
Hebelansatz. = Priziser Hinteranschlag mit Handradverstellung der Blechtafeln. den Rutschenwagen Gberfiihrt werden kdnnen.
bietet die Mdglichkeit fiir parallele und konische Der Rutsch ianet sich fiir Zuschnitte mit
= Messerbalkenflachfiihrungen mit hochbelast- Zuschnitte. Die Einstellung wird an den Winkel- eiirer li;nc eecgvna?::x'ierlr?;esg(l)cmnl\”unchiSSerr:clij i ?jnt;er Rutschenwagen
barem und verschleiBfesten Spezial-Gleitbelag. fiihrungen durchgefiihrt. g g mit 4 Lenkrollen,

eine Traglast von maximal 200 kg. 2 feststellbar.




Technische Daten und Abmessungen

Technische Daten 1000 x20 | 2000x125 | 2500x1,0 | 3000 x 1,0

Nutzlange/Schnittldnge (a) 1030 mm 2 030 mm 2 530 mm 3030 mm
Blechdicke 400 N/mm2 2,0 mm 1,25 mm 1,0 mm 1,0 mm
Schnittwinkel 4,0° 2,2° 1,8° 1,5°
Gewicht 485 kg 660 kg 775 kg 920 kg
AuBere AbmaBe
(b) 1120 mm 2120 mm 2620 mm 3120 mm
() 1196 mm 2196 mm 2696 mm 3196 mm
(d) 1440 mm 2440 mm 2940 mm 3440 mm
Maschinentiefe
Hinteranschlag, manuell 500 mm (e) 540 mm
Hinteranschlag, manuell 750 mm (e) 790 mm
Hinteranschlag, manuell, von vorne
verstellbar 750 mm (f) 860 mm
Gewicht bezieht sich auf die HS in Grundausstattung (Handanschlag 500 mm)
Diese Angaben gelten als Richtlinie und kénnen jederzeit gedndert werden.
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(c) 620
(d) 740
(f) 1035

Alle MaBe in mm

Standard-Farbe: RAL 7035 Lichtgrau, RAL 5003 Saphirblau. Sonderlackierung gegen Aufpreis.

H

Schroder Group

Die Schroder Group besteht aus der Hans Schroder
Maschinenbau GmbH mit Sitz in Wessobrunn und
der SCHRODER-FASTI Technologie GmbH mit Sitz in
Wermelskirchen.

1949 gegriindet, vereinigt die Hans Schroder
Maschinenbau GmbH Tradition und Moderne im
Maschinenbau: Als qualitats- und kundenorientiertes
Familienunternehmen erfolgreich gefiihrt, hat sich
Hans Schroder Maschinenbau auf die Entwicklung
moderner Maschinenkonzepte fiir das Biegen und
Schneiden von Blechen spezialisiert.

Alle Angaben gelten als Richtlinien
und kdnnen jederzeit gedndert werden.
HSM 210216DE

Hans Schroder Maschinenbau GmbH

Feuchten 2 | 82405 Wessobrunn-Forst | Deutschland
T +49 8809 9220-0 | F +49 8809 9220-700

E info@schroedergroup.eu

www.schroedergroup.eu
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Durch die 2006 erfolgte Integration der Fasti-Werke
und mit weltweiter Prasenz ist die Schroder Group
heute einer der fiihrenden Anbieter fiir Maschinen
zum Schwenkbiegen, Schneiden, Sicken, Bordeln und
Rundbiegen von Blechen aller Art. Die Vielfalt der
Prézisionsmaschinen reicht von bewahrten Losungen
fiir das Handwerk bis hin zu innovativen Hochleis-
tungsmaschinen fiir die automatische industrielle
Fertigung. Insgesamt beschaftigt die Schroder Group
heute mehr als 270 Mitarbeiter an verschiedenen
Standorten im In- und Ausland.

MANUELLE EXZENTERTAFELSCHERE

SCHRODER HS
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